
 

 

 سرفصل دوره آموزشی 

 PLC  

  

 هدف دوره:

و آشنایی کاربردی با    ای به حوزه اتوماسیون صنعتی ورود عملی و حرفه کنندگان برای  هدف از این دوره، توانمندسازی شرکت 

محور طراحی شده تا فراگیران بتوانند  افزارهای زیمنس است. این دوره با رویکردی پروژه های کنترلی مبتنی بر تجهیزات و نرم سیستم

  ائه مباحث ار  .های صنعتی و بازار کار را کسب کنند دانش تئوری را به مهارت اجرایی تبدیل کرده و آمادگی لازم برای فعالیت در پروژه 

 : باشد ی م ر یدوره به شرح ز ن یشده در ا

 

 دوره مقدماتی: 

 

 ون یکنترل و اتوماس خچهیتار) 1

 هر کدام بیو معا  ایمزا یو بررس   ند یفرآ کی مختلف در کنترل اتومات یبا روش ها ییآشنا •

 ایدر دن PLCسازندگان مطرح یها در صنعت و معرف PLCشیدایپ خچه یتار یبررس  •

 PLCیمعرف) 2

 دهنده آن   لیتشک ی با اجزا ییو آشناPLCفیتعر •

 منسی زS7خانواده یهاPLCیمعرف •

 Step 7وWinCCینرم افزارها ی معرف •

 پروژه   جادینصب نرم افزار و ا( 3

 Step 7وWinCCیو کرک نرم افزارها نصب •

 Hardware Configurationسخت افزار یکربند یبا بخش پ یی پروژه و آشنا جادیا •

 و رک توسعه(  یسخت افزار )رک اصل یکربند یمختلف پ یبا روش ها ییآشنا •

 S7-300یسر یبا پردازنده ها  ییآشنا) 4

 S7-300یسر  ی پردازنده هاCPUواحد  یها یژگیمشخصات و و یبررس  •

 S7-300 یسر  یدر پردازنده ها یو خروج ی ورود ی انواع کارت ها یژگیمشخصات و و یبررس  •



 

 

 PLCدر  انواع داده ها یانواع وقفه ها و بررس  ی ساختار حافظه، بررس  ی پارامترها، بررس  م یتنظ •

 S7-400یسر یبا پردازنده ها  ییآشنا) 5

 S7-400یسر  ی پردازنده هاCPUواحد  یها یژگیمشخصات و و یبررس  •

 (Redundancy) یو مباحث افزونگ S7-400Hی سر یبا پردازندهها ییآشنا •

 (Step 7) کنترل بخشیسیشروع برنامه نو) 6

 یسیبرنامه نو ی انواع زبان ها ی معرف •

 CPUیداخل یسترهایبا انواع دستورات و رج ییآشنا •

 FB ،FC،DB، (OBیبلوک ها ی معرف( افتهیساختار  ی سیبا نحوه برنامه نو ییآشنا •

 (Step 7) کنترل در بخش یلیمباحث تکم انیانجام پروژه و ب) 7

 S7-300یبر پردازنده سر ی مبتنMixerپروژه ی سیو برنامه نو یکربند یپ •

 S7-400Hپردازنده یمبتن Reaction Vesselپروژه ی سیو برنامه نو یکربند یپ •

 از جمله مدارک  یصنعت  ونیدر حوزه اتوماس  ی و کنترل  یند ی با مدارک فرآ ییآشنا •

P&IDمدارک ،I/O Listمدارک ،Loop Diagram    ...و 

 (WinCC) نگی توریبخش مان یسیشروع برنامه نو ( 8

 نگ یتوریمان ستگاه یا جاد یبا نحوه ا ییآشنا •

 WinCCط یبه مح ها و انتقال تگ  ل یکامپا ،یند ی فرآ  ی تگ ها  جادی شبکه، ا ماتیبا نحوه انجام تنظ ییآشنا •

 ... و ی ساز کی نامید ،ی کی، کار با ابزار گرافHMIصفحات ی با نحوه طراح ییآشنا •

 (WinCC)نگیتور یدر بخش مان یلیمباحث تکم انیانجام پروژه و ب( 9

 Mixerپروژه یبرا نگیتوریمان ستگاهیا یطراح •

 Reaction Vesselپروژه یبرا نگیتوریمان ستگاهیا یطراح •

 Trend،Tag Logging،Alarmشامل نگ یتوریامکانات مختلف بخش مان ی معرف •

Logging  ...و 

 تا ورود به بازار کار ریادامه مس( 10

 ( منسیشرکت زDCSنرم افزار )PCS7در خصوص نرم افزار یاجمال ی معرف •

 ESDیها ستمیس  یدر خصوص طراح یاجمال ی معرف •

 نت ی باس و پروف یمدباس، پروف ی صنعت ی در خصوص شبکه ها یاجمال ی معرف •

 

 
 



 

 

 دوره پیشرفته: 
 

 

 PCS7یبا مجموعه نرم افزار ییآشنا (1

 PCS7ط یپروژه درمح  جادیا •

 Plant viewوComponent viewیبا بخش ها  ییآشنا •

 Chart(CFC)یس ینو برنامه  ط یمح با ییآشنا •

 Plant viewط یدر محPictureوCFCو اضافه کردنPlant Hierarchyجادیا •

 APLیبا کتابخانه ها ییآشنا •

 CFCط یدر مح  برنامه لیبا نحوه کامپا ییآشنا •

 Server-Clientنحوه ساخت با ییآشنا •

 Named Connectionشبکه وساخت ماتیانجام تنظ با نحوه ییآشنا •

 WinCCط یبه محHMIطرح ک یوانتقال اتومات لیکامپا •

 WinCCط یدر محPCS7یبا ابزارحرفه ا ییآشنا •

 آن یس یو نحوه برنامه نوFail-Safeزات یباتجه ییآشنا (2

 Fail-Safeمفهوم ی معرف •

 Fail-Safeیو کارت ها زات یبا تجه ییآشنا •

 CFCط یدر محFail-Safeیسیبرنامه نو ی با بلوک ها ییآشنا •

 ی صنعت یبا شبکه ها ییآشنا (3

 نت ی باس، پروف یپروف  مدباس، ی صنعت یها  با شبکه ییآشنا •

 منس یز یهاPLCدر ی صنعت ی شبکه ها یسیبرنامه نو  یبابلوک ها ییآشنا •

 نت  یباس و پروف  ی مدباس، پروف  یصنعت  یشبکه ها  ی ساز ادهیو پ  یسینو  برنامه •

 شرفتهیدوره پ ییپروژه نها (4

   آب نرم د یتول  یصنعت واحد  نگ یتوریکنترل و مان ستمیس  یسیوبرنامه نو  یطراح •

 S7-400HمنسیزDCSستمیبر س  یمبتن ▪

 Redundant Server-Clientنگی توریمان شبکه ▪

 Fail-Safeزاتیبر تجه یتنمب ▪

 ی ند یفرآ  یواحدها گر یبا د یصنعت  ارتباطات شبکه دارای ▪


